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2 Linear austragen.
Tragen Sie die Skizze 25 mm
fnear aus, wie in der 1
Abbildung gezeigt.

3 Formschrage.
Fagen Sie allen AvBenflichen mit Ausnahme
der Ausblassffung eine Formschrige von 2°
hinzu, vad vervenden Sie dabei die hintere
Modeliflsche als nevtrale Ebene. Dies it eine.
‘partille Vorderansicht mit Blick in die
Avsblassfinng.

4 Rundungen.
Fogen Sie dem Volumenksrper Rundungen (mit dem Radius 16 mm
‘und 11 mm) hinzy, und verwenden Sie dabei die in der Abbildung

‘gezeigte Grobe und Reihenfolge.

.

5 Formschrage prifen.
‘Verwenden Sie Fommschrageanalyse, um die Formschige von 2 i
Bezug auf die Boene Heohta zu prifen.
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SECTION 8

6 Teil fertig stellen.
Vervollstndigen Sie das Tel nter Berscisichtigung folgender Richtlinien.
» Dic Wanddicke it konstant.
 Dic Beliftungsschiitze und Verstirkungarippen sind gleich grof
 Alle Aufitze verlangen einen Formschrigewinkel von 2°.
= Alle Verrundungen uad Rundungen, mit Ausnahme der vollen

Rundungen an den Verstarkungsrippen. sind 1 mi grod.
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7 Teil speichern und schiieBen.
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Ein Unternehmen der Bechtle Gruppe
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Ein Unternehmen der Bechtle Gruppe




